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1. Общие положеппя
Настоящая методика поверки (дшее по тексту - МП) распрострlшяется на дат.шки

ypoBIuI жидкости СЖУ- 1-МВ (далее - датwrки) примеЕяемьD( в качестве рабо.fl,rх средстъ
измерений, и устдlавJIивает мето,щrку rх перви.пrой и периодической поверки.

.Щат.шки до ввода в экспJIуатацию, а Talкxe после ремонта подIежат первиtIной поверке,
в процессе экспlryатации - период-rческой поверке.

В результате поверки должны бьгь полгверждены след},ющие метрологи.Iеские
требования, приведенные в Приложении А.

Перви.пrой поверке по,щергается каж,щй экземпJuIр.

Периодrческой поверке подвергается каж,щ,й экземпJlяр, находяпц,tйся в экспJryатаIши,

через межповероIшые интерв:tJIы, а тrrкже повторно вводимые в экспJryатацию после ID(

длитеJIьного хранения (более одного межповероIшого интервала).
В цеrrях обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерний к

государственнЫм первпчныМ этzлJlонilМ едициц велшмн необходllло собrподать требования

настоящей методики поверки.
определение мgтрологиt{еских характеристик в pa}rkzж провод,rмой поверки

обеспеwrвает передачу единиць1 длины методом прямьD( измерений от рабочего эталона 1-го

разряда в соответствии с Государственной поверошrой схемой для средств измерений уровня
жидкости и сьш}чих материaшов, утвержденной приказом Федерального агентства по

техническому реryлировапию и мgтрологии от (30> декабря 2019 г. }ф 3459, чем обеспе,п,rваgтся

прослеживаемость единиц веJIиIIин поверяемого средства измеренпй к след},ющему

гЬсуларственному первитIному эталону (далее _ гпэ): гэт 2-202| _ tпсэ единицы д,мны, и с

помощю этllлона 2-го разрядц зaммствовtlнного из Государственной поверо,пrой схемы дrя
средств измерений дли"", u диlшазоне от 1,10-9 до 100 м и дJIин воJIн в диапrrзоне от 0,2 до 50

мкм, уtверждённой приказом росстандарта от 29.|2.2018 г. J\lЪ 2840: гэт 2-202l - гпэ е.ш,rницы

длины - метра.
В настоящей мето.щlке поверки испоJIьзуется метод непосредственного сJIичения.

Таблица 1 - чень о

Перечепь операций поверкп средств пзмеренци
При провелении поверки долlIсны выпоJIIIJгться операции, 1казаlпые в таблице l,

по
обязательность вьшоJшеItиJl

о аций
Номер раздела

(rrуrкга) методики
поверки, в

соответствии с
которым

ВЪШОJIIIЯеТСЯ

оп п

первиtшой

поверке

Наименование операции поверки

4з21 ,7
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периодтческой
поверки
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Определение метролоrических
характеристик и подтверждение
соответствия средства пзмерений
метрлогическим требовzшIr.ям.

Определение погрешностей измерений

уровня )юr.щостu g]иlш }ровнJI ре}дела
сред жидкостей в лабораторньп<

условиrIх
Определепие погреrшrостей измеренлй
ypoBHlI жи,щости пlлlм уровIIя раздела
сред жи,щостей без демонтажа на месте
эксплуатации

п должение таблицы 1

з.
3.1

измерений:

датчикаl}{и.

- температ}ра оцр}Dкчlющего возд}ха от п.тпос 15 ОС до п.lпос 25 ОС;

- диiшазоП относите.тьноЙ влtDкностИ окружzlющегО возлlха от 30 %о ДО 80 %;

- диапазон атмосферного давлеIIиJI от 84 до l0б,7 кIIа.

З.2 При проведеIши поверки без демонтажа Еа месте эксплуатации доJDIсIы

собrподаться следуюпцiе условия измерний:

- температура оцружающего воздрta от 0 ОС до п.lпос 40 ОС;

- отЕоситеJIьнarя BJIiDKHocTb окрухающего воздуха пе более 80 %;

- д{апазон атмосферного давлениJI от 84,0 до 106 кПа,

Примечание - при проведении измерншi условия окррtaющей срды средств поверки

(эталонов) лолжrш соотвgгствомть требованиям, приведёнrrым в ш< экспгryатационной докумеFIгации,

4. Требования к спецпаJIистам, осуществляющим поверку
4.| К проведению поверки допускаются JIицц ознакомившиеся с цастояцей

методикой поверки и с эксшIуатационной док}rиентацией на датц-rки и средства поверки и

работаюIщле в оргtlнизации, й*р"доrо"*"ой на право проведения поверки средств измерений.

4.2 Поверитеrш обязЬы иметь профессионtIJIьЕую подготовку и опьп работы с

Требоваппя к условиям проведепия поверки
При проведении поверки в лаборатории должЕы собrподаться следуощие условия

дства по

4.3 ,Дrтя проведения поверIс{ дат"шка достатоIшо одIого поверитеJUI,

5. Метрологические п техпцческпе требоваппя к средствам поверки

При проведенИи поверкИ примеЕrIюТ средства поверки и оборудование, указы{Еые в

табпlце 2.
Таблица 2 -

]

Перечень

рекомендуемьD( средств
по

Метролоrические и технические
требования к средствап,t поверки,

необход.rмые для ведения по

Операции поверки,
требlтощие применение

по
21

Измерите:пr вJIажIIости

и температуры ИВТМ-
7М-Щ, рег.JФ 71394-18

Средства измереяий температуры
окружающей средI в диапазоне измерний
от мшrус 40 до п.гпос 60 "С с абсоrпотпой

по не более 0,2 ОС
п.8.1

J
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п оJIrкение таблицы 2
1 2 3

Стенд для поверки и
ка;п,rбровки средств
измерний уровЕя
элмЕтро спу-А-30,
рег.Nч 5650б-l4

п. 8.2, п. l0.1

Рабо.п,rй эта;rон l -го разряда в соответствии
с Госуларственной поверо.лrой схемой дlя
средств измерений ypoBIuI }о,Lщости и
сьш},шх матери!rлов, утвержденной
прикrrзом Федерального lгеЕтства по
техническому реryJIировIlнию и
метрологии от <30> декабря 2019 г. Ns З459

- }ровIIемернм устаповка диапазон
измерений от 50 до 30000 мм, прлел
допускаемой погрепшости

изведения единицы дrмны 0 мм
исто.пlик питrlния
постоянного тока GPR-
3OH1OD, рег.Nо 20188-
0,7

п. 8.2, п, 10.1, п. 10.2

абсошотной по остью * 0,5 В

Рулетка измерительная
металrическая Р5OН2Г,

рг. Nч 60606-15;

Ка;lибратор тока UPS-
III, рег. Nч б08l0-15

Рабо.п,tй эталон 3-го разряда в соответствии
с Государственной поверо.лrой схемой для
средств измерений уровЕя жи,щости и
сьшуrих материалов, угвержленной
прикrзом Федерапьного :геЕтства по
Texниtlecкoмy реryлировtшию и
мецологии от <30> декабря 2019 г. N 3459
- Рулетка измеритеJIьнм метаJшическalя по
ГоСТ 7502-98, кJIасс точности 3 в

диапазоне до l00 м;
Средство измерений сигнала силы
постоянного тока: диапазоIlы измерепий от
0 до 20мА, предеJIы допускаемой
абсоrпотной погрепшости измерений +
,7

5 мкА

п. 10.1, п. 10.2l)

фимеча*rие - допускается использовать при поверке др}тие }тверждённые и аттестованные

единиц, средства rзмерений }тверя(дённого типа и поверенные, удовJIетворjrюшце

метрологическим трбовшlиям, указанным в таблице.

') Дя даrrиков с диапазоном измереIшй до 500

+з мм поверrry необходrдr,lо производIlгь при помощи

осударственно

измпноь и0 включителмм еренииогрешностью
ссоответствииго вонаэтiUI рiврядарабочего

и иалов,жидкости матеря сыпччихоисхем дл уровняизмерениииг средствповерочной
0)(3отогииипоагентства метролryре лированиюгои техническомуиказом Федерально)лвержденно пр
елз 0000 ммо,tнии 05 до преддиапазонвка, измереl20 г9 Ns 4з 95 vcTaHo}роBHeMepнiulдекабря

0 ммдJIиныения единицывоспокаемоидо

эталоны

б.ТРЕБоВАния(УсЛоВиЕПооБЕспЕIIЕниюБЕзоПлсносТи
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

llри проведении поверки меры безопасности должны соответствовать требов,rниям по

техяике безопасностИ согласно экспJIуатациопной документ ци Еа поверяемое средство

измерений, средства поверки, прarвилам по техяике безопасности, которые действуют на месте

проведеЕиrr поверки.

4

истошrик питания постоянного тока с

диaшазоном воспроизведениJI напрлкения
постоянного тока от 18 до 32 В с



7. ВНЕШНИЙОСМОТРСРЕДСТВЛИЗМЕРЕIIIЙ
При внешнем осмотре долlкно быть установлено соответствие средства измерений

следующим требоваЕиям :

- соответствие внешЕего вида средства измерений описанию и изображению,
приведенному в описаЕии типа;

- маркировки требованиям эксплуатационной докуллентации;
- отсутствие механических повреждений и других лфектов, влияющих Еа

экспJryатационные и метролоIические хар:ктеристики датчика;
- комплектность, необходимм для проведения измерений, в соответствии с

руководством по экспJryатации ;

- налиIме предусмотренЕых пломб.

Ес.тп.r перешлсленные требовшrия Ее выпоJIIIяются, средство измерениЙ признilЮт

непригодlым к применению, да.ltьнейшие операции поверки не производят. Есrш пеРе.П-rСЛеНrШе

требования не выпоJIнIIются, датчик признать непригодlым к применению и перйти к
оформлению резуJIьтатов в соответствии с p.l l .

8. ПО.ЩОТОВКАК ПОВЕРКЕ И ОIРОБОВАНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕIIIЙ
8.1 KoHTporb условий поверки.
Перед проведеш-rем работ средФво измерIмй и средстм поверки долтшы бьгь

подготовлены к работе в соответствии с эксплуатационной доý,'.ментацлей на них и вьцержапы

не менее 2 часов, в условил<, приведённьпr в п. 3 настощей мето.щlки.

8.2 Опробование
8.2.1 При опробовании проверитъ:
- отс}тствие качки и смещеЕий неподвижlrо соединённьж деталей и элементов;

- правиJIьность взаимодействия с комплектом принадлехностей;
- работоспособность всех функIионаJшrьD( режимов и узлов.
8.2.2 Опробовшlие
опробовшrие проводIть на л)овнемерной установке или ва объекте экспlryатации

проверкой соответствия вьD(одIьD( сиrналов измеренному значеяию ypoBIUI прп его повышении

и попижении в мltксимatJьно возможньD( условиJIми эксILтryатации диatпазонllх. При увеличенш,t

}ровIIя вьD(одНой сигпшr долЖен увеJIиIIиватъСЯ, ПРИ }Тt{еНЬшении доJDкеII уменьшаться.
Опробование проводrть при }ъеJп{чении уровIlя от 0 7о до 100 % длагrазона измерений и

обратно от 100 % до 0 %.

Если перечисленные трбования не вьшоJшяются, средство измерений признают

непригодным к применению, дальпейшие операции поверки не производят. ЕсJIи перечислеЕЕые

,р"бо"*r" не въшоJIняются, дат.Iик призЕатъ пеприIодIым к применеIlию и перейтиr к

оформленпю результатов в соответствии с р,1 1,

9. ПРОВЕРКДПРОГРЛММНОГООБЕСIIЕIIЕНИЯСРЕДСТВЛИЗМЕРЕНИЙ
9.1ЗапУскаютДатщлкиоткрыВllют'УстlшоВJIенноеЕаперона.lьпьйкомтьютер(Да:rее

- ПК) внешнее пРОгрilJ\{мЕОе Обеспечеrтие (да,пее по тексry - ПО) латчика,

после по,щ.lпочения датчика ва экране Пк при открытии внешнего По,

идентификационное наименование и яомер версии отобразятся в левом верхнем угJry окна

программы (см. рисунок l ).

Гл8.ая l+acтpoiBr Pacliper{fle настроl(rl l(аrtl

Рисlтrок 1 - Отображение идентификационньп< данньтх ПО

номер версии По должен отображаться как неактивньй, пе подлежащr,rй изменению,

-l_irg ].0
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Идентификационные данные встроенного ПО отсутствуют.
9.2 Резуlьтаты проверки считllют положитеJIьЕыми> есJIи Еаименование и номер

верии ПО, соответствуют приведенньм в табrпrце 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные По

10. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГШIЕСКID( ЬРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Определение погрешностей измерений ypoBlt I жи,щости и/иrш уровня раздела сред

яс.r,щостей в лабораторньD( условиях
Определение абсоrпотной погрешности измерений уровЕя )Iсrдкости r,r/иrп,r уровня

раздела сред жидкостей для датuлков модификации Сжу- l -мв-к проводить непосредственным

измерением расстояIIиJI между уплотнителъной поверхностью присоединитеJIьного элемента

.rр"обр*оu-Ъ* и осью з:lI\,tыкатеJUI, устанавливаемого в отверстия наружной трубы зонда.

Следует выбирать ближайттпrе отверстиJI к значениJIм уровня, бrпrжайшие к тем коЕтроJIьным

точКalI\.t, соответств}тощrлu] оТ Lmin до 0,5,Lmu*, 0,5'L-o, От 0,5,Lr* дО L.o, ГДе Lnin И Lmax -
минимальное и мaксимдпьное значениJI дичшzrзона измеренrй да1т1ика. Измерение в каждой

концоьной точке при прямом и обратпом ходе провод,Iтся од{н раз. ,щ;tя датшаков, длина зонда

которьD(непозВоJUIетпровестиизмерениеВконтоJIьнъD(точках,измерениепроВодитьВоВсех
возможньD( проме}qдоIIньD( точках д{aшазона измерений. .Щопускают откJIоIIение выбраrшой

то.пси на 11 00 мм относитеJIьно рассчитzшlного значения. КонтроJIьн:u точка не доJIжна вьD(од{ть

за пределы .щrапазона измерений.
расстояние до имитатора уст:u{atвливllют на требуемое значеЕие и сЕимают показания

дагIика и уровнемерной устlшовки.
.ЩействительпоезЕачениеабсолютнойпогрешIlостиизмеренийУроВняжиДкостии/иJш

}ровIIя раздела сред жидкостей для датIшков мо,щФшсации СЖУ- 1-МВ-К в каждой контрольной

точке А, мм, опредеJIить по формуле (1):

Д = lyp - lno", (l)

где Lw - значение }poBllя, измеренное по отсчетному устойству поверяемого

}ровнемерц мм;

Lnou - зяачение ypoBILI, задzшIrое уровнемерной устаIIовкой, мм,

определение приведенпой к верхнему предеJry ди,шазона измерений уровня жид(ости

погрешЕости rо our,*nou 
"одификации 

сжй_t-мв_тР проводят при прямом и обратном ходе

пуIем перемеЩения имитатора уровп,{, входящего в состав }ровЕемерной устlшовки иjIи при

помощи рулетки вдоJIь оси распространениJr сигЕала в трех KoHтpoJIbHbD( точках,

сoоо"r"rйr*rх bin, 0,5. L.*, L_o, где Lmin и ь*_ минимlлльное и мilксимальное зЕачениJI

.щtапазона измерений дчr.-й й.""рaние в к{Dкдой коIiтроJIьной точке прилпрямом и обратном

ходе провод,lтся один р.lз. ЩопускЙт откJIонение выбрatнной точки Еа +100 мм оп{осите.пьно

рассtштlшного зЕачения. Контроrъная точка не дошкIа вьD(одIть за пределы д{zшазона

измерений.
Примечание - при использовании уровнемерной установки при натяжении троса дат.Iиков

,олrЕr*Йlr СЖV- 1 -МВ-ТР, для исшlючения зitмыкания троса датчика у ч,j:Уj::уо 
испоJIьзовать

диэлеюриt{еск},ю встазку, которая помещается межд/ тросом датчика и устройством для натлкения

(лебёдкой).
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ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
Программа для настройки СЖУ-l -МВикационное наименованпе ПоИд

x.Yном пов ,lи иденти
Примечание - введены след/ющие обозначеrrия: X.Y - иденгяфикационный номер

ной части ПО, обозначаgтся от 0 до 9.текущей версии сrryясб
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.Щействитеrьное зЕачеЕие приведенной к верхяему предеJrу диапазопа измереппй урвня
жидкости погрешности для дат.Iиков мо,щфrкации СЖУ- l -МВ-ТР в каждой контроrьпой токе
у, 

О/о, опредеrп.rть по формуле (2):
I 

-I
у - "1 "no" . 100 о/о, (2)' L^o,

,Щействи,тельное значение основной приведенпой к поJIному .щaшaвону измерний
уровIIя жидко сту п/uлп уровЕя раздела сред жидкостей погрешности преобразований в
аналоговьпl сигнaIл в виде силы постояпного тока от 4 до 20 мА в каждой контрольной тошсе пРи

Y,, %о, опредеrшть по формуле (3):

.,._ 1=ЩЗЗ19.100.7о (з)

где rnr* _ значение сI{JIы постоянного тока на токовом вьD(оде уровнемеРа"' ИЗМеРеШIОе

мультlлrлегром, мА;
Lzo - зIIачение уровня, соответств},ющее значению токового вьD(ода 20 мА, мм;

L4 - значение ypoBllll, соответств},ющее значеЕию токового вьп<ода 4 мА, мм

Примечание - в сJryчае, если диапif}он измер€ния 1ровня rцrфрового вьD(одного сигнаJIа не

совпадает с диапiвоном измерения )Фовня токового выходного сигнаJIц коЕгрольные точки сле,ryет

расположитЬ в диiшазоне измерений уровня соответствующему вьIходному токовому сигнагry от 4 до 20

мА.

.Щействительные зЕачеЕия абсоJпотной погрепшости измерений уровнJI жи,щостg, иlulм
ypoBIUI раздеЛа сред жидкоСтей длЯ датчиков модификации сжу-l-мв-к, приведенной к

верхнемУ пределУ д,I:шд}оЕа измерений }poBIUI жидкости погрешности дJIя дат.IIиков

модификаIц,rИ сжу-l_мв-тР в лабораторньтх условил( доJDкны соответствовать значениJIм,

приведенным в табrпrце A.l Приложения А.

10.2 определение погрешностей измерений УровЕя жидкосту пtм УровЕя раздела сред

жидкостей без демоrrтажа на месте эксплуатации.
Определение абсоrпотпой поцр€шности измерений )ровIlя жидкости r,/или уровня

раздел'а "рaд 
,очд*о"r"й дя дат,ллков модификщлпr сжу_l_мв_к, приведенной к верхяему

предеJry ди:шазона измерений уровЕя жидкости погрешности дIя да.Iaшков модификации СЖУ-

t -Irлв-iР проводят вдоль оси распрострilнениJI сигнzша в тех KoHTpoJIbEbD( точках,

aооa""rar"йщих Lmin,0,5, Lmax, Lmax. Измерение в каждой ко''гроrьной точке при прямом и

обратномходепроВоДiтсяоДинрirЗ.Вначальнойконтро:ънойточкеопредеJUIютпопраВкУна
Еесоответствие показаний ypour"rapu и рулетки. .Щопускшот откJIонение выбрапной точки на

+100 мм относительно рuсС.*rа"пого значения. Контрольная точка не доJIжна вьD(одить за

цредеJIы дiапазона измерений.
В каждой контроlьной то,псе не менее пяти раз опредеJlяют зпачеЕие уровIlя с помощью

рулетки спедующим образом:
- Еа }цасток шкаJIы рулетки до 1000 мм ншrосят слой пасты;

- рулетку опускают через измерЕтельньй rпок резервуара циже поверхЕости жи,щости

на глубину не более 1000 мм;
- фиксируют показlшиJl рулЕткй по верхЕему краю измерительяого JIюка (верхнее

показание);
- подlимают рулеку стого вверх без смещения в сторны до появJIения над верк{им

краем измеритеоurо.о ,пo*u Ъ,оченной части рулетки и фиксируют показания рулетки (нижнее

показание);
- значение уровЕя опредеJUIют вьгIитанием нLкпего показаниJr рулетки из верхнего;

- в каждой контроЙной то,л<е фиксируют значение уровIIя, одtократно измеренное

,7
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уровнемером, L, мм.
В пачаrьной кокгрольной точке выtIпсJlяют поправку на неооответствие пОкаЗаrПЙ

датшка п рулетки ALg, мм, по формуле (4):

ALo = L0 - Гъ, (4)

где Е0 - значенпе урвня, измеренвое дат.Iиком в нулевой кокгроrьной точке мм;

t"о, - среднее арифметическое значецие урвЕя, измернное рулеткой в
нулевой контрльной ючке, мм.

В кахдой контрольной точке (кроме нулевой) выIIисJIяют действительное значение

абсоrпотrrой погрешности измернпй урвIrя хи,щости и/иrи урвня раздела сред )юI.щостей для

даттшков модификации СКУ-l-МВ-К 
^, 

мм, по формуле (5):

^ 
= (lyp - ALo) - lпоs, (5)

В кa)iсдой коЕтроJIьной тоще (кроме нулевой) выIIисJIяют действительное значение

погрешности измерний урвItя жи,щости погрешности для датшков модrфикащrи СЖУ-l -МВ-

ТР у,%, по формуле (6):

.,n = 
(Lye_- ALo).l Lno" 

. 100 о/о, (6)
' L-o, - ALo
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.ЩействительнОе значение основноЙ приведенноЙ к поJIному диапазону измерний

уровIIя жидко стп п/плм урвIrя раздела сред жцщостей погрешности пробразованпй в

анzuIоговьй сигнiIл в виде силы постоянного тока от 4 до 20 мА в каждой контрольной точке Y,

9/о, опрдешлть по формуле (3).

.Щействительные ,rur""o" абсоJпотной погрешности измерний уровIrя жи,щостп glwм

уровЕя раздела сред )lо{дкостей для дат,ллков мо,щlфикацли СЖУ-l-МВ-К, привеленной к

ВерхпемУпределУДlапазонаизмеренийУроВЕяжи'ЩостипогрешносТпдJUIдаТтшков
модпфи*ацип сжу_ l -мв_тр без демонтажа Еа месте экспJryатации должны соответствовать

значениям, приведенным в таблице A.l Приложения А,

В слуrае полIвержденшI соответствия датrшка мЕтрологическим требованияrr,

результаты поверки счит:lются положитеJIьными и дirтtшк призн:lют годlым к применению,

в слрае, есJIи соответствие дiлтtmка метрлогическrш требомнпям не полверждено, то

результаты поверки сIштаются отрицатеJIьными и датIIик признtlют непригодным к применению,

11. ОФОРМЛЕНИЕРЕЗУЛЬТЛТОВПОВЕРКИ
Сведения о резуJIьтiлте и объёме поверки средств измерний в цеJUIх полгверждеЕия

поверки должяы O"ггu пaр"л*", в Федера,пiньй информационньй фонл по обеспечению

едивства измерний.
При положительньD( резуJIьтат,rх поверки средство измерний призЕается пригодIым к

применеЕию.
вьцача свидетельства о поверке ср€дстм измерrпrй осуществляется в соответствии с

деЙствующим зatконодатеJIьством,
Нанесение зпака поверки на средство измерний не предусмотрено. Пломбирование

датIшковотнес:lнкционироВанногодостУпаосУществJlяетсяпосредствiмя.шесениякраскина
боrпы и гайки, Удержпваю[щrе фапьшпанель пад вы(шслительной платой датщrка,

ПриотричательньD(реЗУльтатахповерки'среДствоизмеренийприЗн:ЕтсянепригоД{ым
к применению.
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Выдача извещения о непригодности к применеЕию средства измерений с указдшем
осповЕьD( пркIшн непригодности осуществJUIется в соответСтвиИ С ДеЙСТВ}ТОIrШМ

законодатеJIьством в области едияства измерний.

Инженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>
Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО кПРОММАIII ТЕСТ Мегрология>

С.К. Нагорнов

о.В. Санаева
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Прплоlкенrrе А
(обязате-lIьпое)

Метрологпческпе харrктеристикп датчпков уровпя хшдкости СЖУ-l-МВ

Таблица А.1 - огические стики
Наименование характеристики Значение

.Щиапазон измереппй ypoBH;I жидкостлl lлJилп уровня раздела сред
>юлдкостей д.пя дат.шков модлфикации СЖУ-l-МВ-К, мм
,Щиапазон измерний уровня llслдtости для дат.Iиков модфикаrщи СЖУ-
I-MB-TP, мм от 0 до 29900l)

Прделы допускаемой абсоrпотной погрешности измерний 1,ровня
жидкости l/или уровня рiвдела сред )ю{дкостей д;rя дат.шков
мод.rфикаrши СЖУ- l -МВ-К по цифровому индикатору или цифрвому
вьD(одцому сигнаlry, мм

+3, +5, +10, +2d)

Прлелы допускаемой приведепной к верхпему предеJIу диапазоЕа
измерний уровItя жидкости погрешIlости для дат.мков модификшцли
СЖУ-l-МВ-ТР по цифрвому индикатору или цифровому вьD(одяому

, 
о/о

+0,5, +l2)

Пределы допускаемой приведеrrной к поJIному д{апазону измернrfr
уровIrя жидкости и/или раздела сред жидкостей погрешности
пробразований в аналоговьй сигнал в впде сиJIы постояЕIIого тока от 4
до 20 мА, %

- осповной

-допоrпrительной, вызванной изменением температуры
окружающего возд}ха от температуры (2Е5) 'С на каждые 10 ОС

+0,2

+0 0l

Примечание - основная и дополнrтгельнiш погрешности урвнемера суммируются
алгебраически

l) Укщан максимальlшй диапазон пзмерений. Факпачсские значения укдtываются в паспорге;
2) Факгические значения указываются в паспорте
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от 0 до 7950l)


